WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE W NAUCZANIU
,CZESCI MASZYN”.

Wykorzystanie technologii kom-
puterowe] w przedmiocie ,,Czg¢$ci ma-
szyn” rozpoczatem od napisania pro-
gramOw komputerowych w ramach
prac  dyplomowych realizowanych
przez uczniow Technikum Mechanicz-
nego w Olecku.

Powstata w ten sposéb biblioteka
programow komputerowych zawiera:

> ,,Wpusty” (dobor wpustow przy za-
danej mocy, obrotach, S$rednicy
czopa 1 warunkach pracy;

» ,,Waleczek” (obliczanie watow dla
zadanej mocy, obrotach i obciazeniu
sifa poprzeczna oraz momentem
skrecajacym);

» ,Kola zebate proste” (obliczenia
wytrzymatosciowe kot zegbatych o
zebach prostych);

> ,Kola zgbate skosne” (obliczenia
wytrzymatosciowe kot zegbatych o
zebach skosnych).

Aby zacheci¢ do korzystania z po-
wyzszych programow przedstawi¢ pro-
gram ,,Wpusty”.
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W dZ dane

¥ Liczpé 2 momentu obrotowego

Podaj przenoszony moment obrotowy
1222 [Mm]

Podaj drednice czopa waku
el [mm]

Podaj materiat wpustu :

Stal 5t i

Macigni i viybierz wanunki pracy I

DProglarme..I [Orko | Wiczpic | Oblicz 1 | Zamknij |

Obliczenia mozna zrealizowa¢ dla
zadanego M, w Nm (ilustracja gorna)
lub przy zadanej mocy w kW, obrotach
w obr/min (ilustracja nastgpna). Na-
stgpnie wprowadzamy S$rednice czopa
watu dla ktérego dobieramy wpust oraz
z rozwijalnej listy wybieramy materiat
na wpust.
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— W dZ dane
I™ Liczyé z momentu obratowego

Podaj przenoszong moc :
|1 2 [ K ]

Podaj obraty na wale

1400 [ obrdmin |

Podaj érednice czopa waku
R
Podaj materiat wpustu
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M acignij i wybierz warunki pracy |

0 Progarie..| i | whemss | obice | Zamkai |
Naciskajac klawisz ,,Naci$nij i
wybierz warunki pracy” uczen otrzy-
muje mozliwos$¢ ustalenia warunkow
pracy dla realizowanego potaczenia.
| T

Warunki pracy
Rodzaj polgczenia 1 1 n

wspolczynnik z

Spoczynkowe 0.35 0.60 0.80
Pizesuwne - bez obciazenia 0,15 0,25 0,30
Pr. lub [ iwe | - pod obcigZeniem =) 0,03 0,06 0.10

#| dotyczy przypadku, gdy powierzchnie robocze czopa watu [ lub sworznia | 55 ulepszone cieplhie
lub hartowane

Warunki pracy

| - cigzkie : obcigzenia zmisnne o cyklu wahadlowym, uderzeniowym, digania o duzej czestotlivwogci
i amplitudzie, powierzchhie niedostatecanie smarawane [ w potaczeniach przesuwnych ).
Il - érednie : obciazenie zmienne, minimalhe drgania, przecietne smarowanie, przecietna obrébka
pawierzchni itp.
Il - lekkis : oboigZenie jednokierunkowe, dobre smarowanie, doktadna obrdwka i mala chropowatoss,

ko =z * ke . gdzie z - wspdkczpnnik zalezny od warunkow pracy oraz uwzgledniajacy pominigcie w
obliczeniach iciet | promieni
ke - naprezenia dopuszezalne [ dla materiatu stabszego z elementéw wapdtpracujacych |

Po wprowadzeniu danych klikamy
na klawisz ,,Oblicz” 1 otrzymujemy
wyniki obliczen.

| 24 Dobér wpusts _[ox]
~ W d? dane — Wyniki
I~ Liczyé 2 momentu obrotowego Propozycie :
WRUST PRYZMATYCENY A 10x8:25
Podaj przenoszong moc : PM-F04-85005

WRUST PRYZMATYCZMNY B 1088413
PHN-70/M-85005

Wymiary do rysunku -
1400 [ obrémin | d=35 [mm]

I12 [k ]

Podaj obroty na wale

£1=5.0 [mm]
Podaj grednice czopa waku : 12=3.3 [rom]
I b=10 ]

h=8 [mm]

Podaj materiat wpustu

ISlaI 5B x

Macifnij i wibierz warunki pracy |

Tolerancia szerokosci rowkow

Dla potgozen wpustowych :

- uchovych - HI w watku i D10 w piagcie
- zvapkbych - N9 wowabku i JS9 w piagcie
- spoczynkowych - P9 w wakku i w piagcie

0 Prograrmie... Drrukug | Wipczyic | Oblicz ! I Zarnknij |

Na tym mozliwosci programu nie kon-
czq sie.

Wywotujac polecenie ,,Druku;j”
otrzymujemy wydruk z nastepujacymi
danymi:




Dobér wpustéow

Dane:
Srednica czopa watu: d=35 [mm]
Przenoszona moc P=12.00 [kW]
Obroty na wale n=1400 [obr/min]
Potaczenie spoczynkowe, warunki pracy srednie
Materiat wpustu stal St6
Dobrany wpust:
WPUST PRYZMATYCZNY A 10x8x25
PN-70/M-85005
WPUST PRYZMATYCZNY B 10x8x13
PN-70/M-85005
Wymiary konstrukcyjne dla zadanego d i dobranego wpustu:
d =35 [mm]
t; =5 [mm]
t; = 3,3 [mm]
b =10 [mm]
h =8 [mm]
Tolerancja szerokos$ci rowkow
Dla potaczen wpustowych:
- ruchowych — H9 w watku i D10 w piascie
- zwyktych — N9 w watku 1 JS9 w piascie
- spoczynkowych — P9 w watku i w piascie
Tolerancja szerokos$ci wpustu wynosi h9

Praktycznie program ten wykorzystywany jest w ten sposob, ze uczniowie
otrzymuja zadanie dobrania wpustu realizujac go ,,na piechot¢”, natomiast do pracy

zobowiazani sa dotaczy¢ wydruk z powyzej omawianego programu komputerowego.

% DOBOR WPUSTOW
VYersion 1.0

. Mieczystawa Anisko

“DOBOR WRUSTOW "

= mach pracy dyplomowsi

" Programy kempuleiowe do wspamagania projeklawania

Zespst Szket Tech
v Olecku

Ten 1 pozostate programy dostgpne sa w Internecie pod adresem
www.zst.olecko.pl (szukaj ikony ,,Czgsci maszyn”).

inz. Mieczystaw Anisko
nauczyciel przedmiotow mechanicznych
Zespot Szkot Technicznych w Olecku


http://www.zst.olecko.pl/

